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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Wertmarken, wie z.B. Postwertzeichen und Verfahren zur Herstellung derselben 

Bb, Wertmarken, wie z. 8. Postwertzeichen, Gebuhren- 
marken o. dgl. besteht das Problem, daS die Marken maschi- 
ne!l b^zuglich ihrer Lage auf dem Trager und ihre Echtheit 
uber^'uft werden konnen und dafi sichergesteflt ist, daS die 
Marken nur ein einziges Mai verwendet werden konnen. Es 
wird eine Wertmarke mit kennzeichnendem Aufdruck und 
einer Klebeschicht zur Befestigung auf einem Trager vorge- 
schlagen, die ein fur eine automatische Bearbeitung geeig- 
netes, maschinell prufbares Markierungsmaterial enthalt, 
wobei das Markierungsmaterial in der Klebeschicht vorge- 
sehen ist. 
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Wertmarken, wie z. B. Postwer t zeichen und 
Verfahren zur Herstellung derselben 



Patentanspriiche : 

1. Wertmarke, wie z. B. Postwertzeiohen, Gebuhrenmarke 
etc., die zumindest aus einem Papier- oder Kunststoff- 
blatt mit einem darauf auf gebrachten, die Wertmarke kenn- 
zeichnenden Aufdruck und einer Klebeschicfct zur Befesti- 

5 gung der Wertmarke auf einem Trager besteht und die ein 
fur eine automat ische Bearbeitung geeignetes, maschinell 
priifbares Markierungsmater ial enthalt, dadurch g e - 
kennzeichnet, dafi das Mark ierungsmater ial 
in der Klebeschieht vorgesehen ist. 

0 

2. Wertmarke nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB die Klebeschieht im Volumen mit 
dem Markierungsstof f durchsetzt ist. 
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3- Wert mar ke nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB die Klebeschicht aus mindestens 
zwei Schichten besteht, die den Markierungsstof f ein- 
schlieflen . 

5 

4. Wertmarke nach Anspruch 1, dadurch g e k e n ri - 
zeichnet , daB die Klebeschicht aus zwei Oder 
mehr Schichten besteht und der Markierungsstof f in einer 
dieser Schichten enthalten ist. 

10 

5. Wertmarke nach einem der Anspriiche 1 - 4, dadurch 
gekennzeichnet , daB der Markierungsstof f 
ein Fluoreszenzstof f ist, dessen Anregungs- und Emis- 
sionslicht in einem fur die Wertmarke durchlassigen Spek- 

15 tralbereich liegt. 

6. Wertmarke nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB der Fluoreszenzstof f im visuellen 
Spektralbereich anregbar ist und im infraroten Spektral- 

20 bereich emittiert. 

7. Wertmarke nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB der Fluoreszenzstof f Clorophyll 
ist . 

25 

8. Wertmarke nach einem der Anspriiche 1 4, dadurch 
gekennzeichnet , daB der Markierungsstof f 
magnetische Eigenschaf ten besitzt. 

30 9. Wertmarke nach einem der Anspriiche 1 - 4, dadurch 

gekennzeichnet , daB der Markierungsstof f 
aus elektrisch leitfahigen Partikeln besteht Oder solche 
Part ike 1 aufwe ist * 

35 10. Wertmarke nach einem der Anspriiche 1 - 9, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Wertmarke einer 
bestimmten Klasse oder eines bestimmten Wertes mit einem 
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die Klasse oder den Wert kennzeichnenden Markierungsstof f 
Oder einer Markierungskombination versehan ist. 

11. Wertmarke nach einem oder mshreren der Anspriiche 
1-9, dadurch gekennzeichnet ( daB der 
Markierungsstof f in Form eines Musters aufgebracht ist, 
das eine die Wertmarke kennzeichner.de Codierung dar- 
stellt. 

12. Wertmarke nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi der Markierungsstof f in Form eines 
Balkencodes aufgebracht ist. 

13. Wertmarke nach Anspruch 11, dadurch g .e k e n n - 
zeichnet, dafl der Markierungssto f f in Form eines 
Oder mehrerer konzentr ischer Ringe aufgebracht wird. 

14. Verfahren zur Herstellung einer Wertmarke nach An- 
spruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB 
auf eine fur die die Herstellung der Wertmarken bereitge- 
stellte bedruckte oder unbedruckte Papierbahn eine Kleb- 
stofflosung aufgebracht, auf die noch feuchte Klebstoff- 
losung der Markierungsstof f auf gedruckt wird una die 
Klebstof f losung anschliefiend getrocknet wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach Aufdrucken des Markierungs- 
stoffes eine weitere Schicht mit einer Klebstof f losung 
uber den Markierungsstof f aufgebracht wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Markierungsstof f mit- 
tels eines Ink-Jet-Drucker s aufgedruckt wird. 
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Die Erfindung betrifft eine Wertmarke, wie z. B. Post- 
wertzeichen, Gebiihrenmarke etc., die zumindest aus einem 
Papier- Oder Kuns tstof fblatt mit einem darauf aufgebrach- 
ten, die Wertmarke kennzei chnenden Aufdruck und einer 
5 Klebeschicht zur Befestigung der Wertmarke auf einem Tra- 
ger besteht und die ein fur eine automatische Bearbeitung 
geeignetes, maschinell priifbares Markierungsmater ial ent- 
halt. 

10 In zunehmendem Mafie wird Postgut, wie z. B. Briefe, in 

automat ischen Sort ieranlagen bearbeitet und nach den je- 
weiligen Best immungsor ten sortiert. Bei dieser Sortierung 
wird der Best immungsort , gekennzeichnet durch die Post- 
leitzahl, zunachst von einer Bearbe itungsper son Oder ma- 

15 schinell gelesen und in einem fur die automatische 

Weiterbearbei tung geeigneten maschinell lesbaren Code auf 
den Brief aufgedruckt. Dabei werden in der Regel fluores- 
zierende Druckfarben verwendet. Ein entsprechendes Ver- 
fahren ist in der US-PS 3,105,908 beschrieben. 

20 

Urn die automatische Bearbeitung zu ermoglichen bzw. zu 
vereinf achen, ist es notwendig, die Briefe entsprechend 
ihrer Lage zu ordnen. Das heiflt, da£ alle Briefe so aus- 
richtet werden, dafl die Adresse und damit die Postleit- 

25 zahl moglichst immer an der gleichen Position erscheint. 

Da die Briefmarke in der Regel in der rechten oberen Ecke 
eines Briefes angeordnet ist, kann diese Ausrichtung an- 
hand der Lage der Briefmarke vorgenommen werden. Des wei- 
teren kann nach Erkennung der Lage der Briefmarke diese 

30 gezielt automatisch, z. B. durch Aufbringen eines Stem- 
pels, entwertet werden. 

Damit eine maschinelle Lageerkennung der Briefmarke mog- 
lich ist, werden fur die Herstellung von Briefmarken 
35 z. B. Papiere verwendet, die einen f luoreszierenden Stoff 
enthalten. Dieser Stoff wird entweder direkt dem Papier- 
brei beigemischt Oder auf das Papier nach herkommlichen 
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Besch ichtungsver f ahren aufgebracht. Verfahrsn zur Her - 
stellung derartiger f luoreszier ender Papiere fur Post- 
wertzeichen sind aus den Druckschr if ten GB-PS 14 94 103 
und DE-PS 11 81 537 bekannt. Die Beimischung eines Fluo- 
5 reszenzstoffes in das Papier von Briefmarkan dient neben 
der Moglichkeit einer maschinellen Bearbe i tung auch dar 
Erhohung der Faischungssicharhe it . 

Die automat ische Sortierung von Pcstgut hat den Yorteii , 
10 da£ groBe Mengen innerhalb kurzer Zeit mit einem geringen 

Per sonalauf wand bearbeitet bzw. sortiert warden kcnnen. 

Es wird aber dabei in der Kegel in Kauf genomsien, da£ 

Briefe mit bereits ges tempelten Briefmarkan,. die schcn 

einmal and a r we it ig verwendet wurden, unerkannt bleiben 
15 Bei der friiheren manuellen Bearbeitung wurden derartige 

Briefe von rout inier tern Personal sofort erkannt und aus- 

ge sonde rt . 

Die maschinelle Erkennung eines Stempelaufdrucks auf op- 
20 tischem Weg, ist aufierst schwierig, da eine Trennung des 
Stempelaufdrucks vom Druckbild der Briefmarke notwendig 
ist* Diese Trennung ist desha lb sehr schwierig, we i 1 
einerseits der Stempelauf druck oder meist nur ein Teil 
davcn an jeder beliebigen Stslle der Briefmarke auftau- 
25 chen kann und andererseits inuner eine Vielzahl von Brief- 
marken mit den unterschiedlichsten Druckbildern im Umlauf 
ist . 

Zudem lassen sich. die allgemein verwendeten Stempelf arben 
30 mit geeigneten Losungsmi tteln entfernen, so da£ .diese 

Wertmarken nicht mehr von anderen, postfrischen zu unter- 
scheiden sind. Eine Entwertung durcb Aufbringen . eines 
Stempelaufdrucks bietet daher keinen ausre ichenden Schutz 
gegen eine widerrechliche Wiederverwendung von Wertmar- 
35 ken. 
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Abgesehen davon, daB die Wiederverwendung bereits ge- 
brauchter Wertmarken an sich illegal ist, entstehen da- 
durch doch erhebliche Verluste, da z. B. eine Vielzahl 
von Briefen ohne Entgelt durch die Post befordert werden. 
5 Ahnliche Probleme stellen sich beim Umgang mit Gebiihren- 
marken, die auf Belege aufgebracht werden, die dann an- 
schlieBend automatisch sortiert bzw. verarbeitet werden. 
Bei Gebiihrenmarken sind Werte bis zu DM 100,- und hoher 
nicht uniiblich. Eine Uberpruf ungsmoglichkeit , ob diese 
10 Gebuhrenmarke bereits einmal verwendet wurde, ist daher 
von zwingendem Interesse . 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, auf Tra- 
ger aufbringbare Wertmarken zu schaffen, die maschinell 
15 bezuglich ihrer Lage auf dem Trager und ihrer Echtheit 
uberpruf bar sind und bei denen zudem maschinell festge- 
stellt werden kann, ob sie bereits anderweitig einmal 
verwendet wurden. 

20 Die Aufgabe wird durch das im kennzeichnenden Teil des 
Hauptanspruchs enthaltene Merkmal gelost. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen- 
stand der Unteranspriiche . 

25 

Durch die er f indungsgemaBe Losung werden die in der Auf- 
gabe angesprochenen Forderungen durch eine einfache, in- 
ihrer Wirkung uber raschenden MaBnahme gelost. 

30 Das in der Klebeschicht enthaltene Markierungsmater ial 

ist maschinell erkennbar und bietet damit die Vorausset- 
zungen fiir die automat ische Bearbeitung und automat ische 
Echtheitserkennung . 

35 Die erfindungsgemaBe Losung berlicksicht igt neben dem 

Wunsch nach automat ischer Prufbarkeit auch die Forderung, 
daB die Wertmarke durch Anfeuchten beim Aufkleben nicht 
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"entwertet" wird, daB beim Ablosen der bereits aufgekleb- 
ten Wertmarke die Kennzeichnung fur ihre Gultigkeit aber 
schon zerstort wird. 

Bei unbefugter Wiederverwendung wird die Wertmarke vom 
Trager entfernt, indem die den Trager und die Wertmarke 
verbindende Klebeschicht aufgelost wire. Bei Brief mar ken 
ist die Klebeschicht ( Gummier ung) wasser loslich und die 
Marke laflt sich daher unter Einwirkung von Wasserdampf 
Oder im Wasserbad ablosen. Zur Befestigung der Wertmarke 
auf den anderen Trager werden dann hands is Obi iche Kleb- 
stoffe verwendet. 

Bei der erf ir.aungsgair.a3en Wertmarke wird gieichzeit ig mit 
dem Auf loser, der Klebeschicht auch der Mark ierungsstof f 
von der Marke abgelost. Wird diese Marke dann anschlie- 
fiend mit einem handel sub lichen Klebstoff auf einen ande- 
ren Brief aufgebracht, so wird dieser bei der automati- 
schen Sortierung wegen des fehlenden Markierungsmater ials 
als unfrankiert klassif iziert und kann einer entsprechen- 
den Sonderbehandlung unter zogen werden. Selbst wenn beim 
Ablosever such noch Reste des mit dem Markierungsmater ial 
versehenen Klebstof fs auf der Wertmarke erhalten bleiben, 
so wird dies doch infolge der stark vsr ringer ten Wirkung 
des verbleibenden Materials erkannt. 

Bei einer erstmaligen Verwendung einer Wertmarke wird die 
Klebeschicht hingegen lediglich angef euchtet . Die Klebe- 
schicht an sich bleibt erhalten, so daD bei diesem Vor- 
gang die Wertmarke nicht entwertet wird. 

In bestehenden Sort ieranlagen sind keine bzw. nur geringe 
Umriistungen notwendig, um diese auf die Erkennung einer 
Wiederverwendung bereits benutzter Wertmarken auszudeh- 
nen. In den meisten Fallen genugt es lediglich die Senso- 
ren auf die Erkennung des in der er f indungsgemafien Wert- 
marke enthaltenen Markierungss to f f zu adaptieren. 




Die er f indungsgemaBe Wertmarke hat weiterhin den Vorteil, 
daB die Papierher ste Hung fur die Wertmarken wesentlich 
vereinfacht wird, da diese unabhangig von der Einbringung 
des Markierungsstof fs durchgef iihrt werden kann. Besondere 
5 Vorkehrungen bei der Herstellung der Papierpulpe oder zu- 
satzliche Papier be schichtungsvorgange entfallen. 

Im allgemeinen wird bei der Fertigung der Wertmarken der 
Klebstoff bzw. die Gummierung in Form einer Losung nach 
10 dem Druckvorgang aufgebracht und anschlieBend getrocknet. 
Daraufhin wird die bedruckte Papierbahn perforiert und in 
fur den Vertrieb geeignete Bogen geschnitten. 

Vorzugsweise wird der Markierungsstof f direkt der Kleb- 
15 stoff losung beigemischt, so daB die Aufbringung des Mar- 
kierungsstof fs bei diesem ohnehin notwendigen Beschich- 
tungsvorgang automat isch erfolgt. Da die Klebeschicht im 
gesamten Volumen mit dem Markierungsstof f durchsetzt ist 
. lassen sich sehr hohe Konzentrat ionen erzielen.Folglich 
20 ist eine gute maschinelle Erkennbarkeit moglich. 

Der Umstand, daB das Aufbringen des Markierungsstof fes 
einen der letzten Verfahrensschritte darstellt, bringt 
weitere Vorteile mit sich. So konnen die Wertmarken z. B. 

25 entsprechend ihrem Wert mit unterschiedlichen Markie- 
rungsstof fen versehen werden. Diese Codierung kann nach 
Fertigstellung des Papiers und nach dem Druckvorgang er- 
folgen, so daB es nicht notwendig ist, flir Wertmarken 
eines bestimmten Werts ein spezielles bzw. speziell pra- 

30 pariertes Papier her zustellen . Eine wertmarkenspezif i- 

sche Bearbeitung und Verwaltung der verschiedenen Papiere 
und der damit verbundene hohe Organisat ionsau fwand wird 
durch die er f indungsgemafle Losung auf einfache Weise ver- 
mieden. 



35 
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Die nachtragliche Codierung "hat weiterhin den Vorteil, 
den Markierungsstof f gezielt, z. B. in Form eines Balken- 
codes in die Klebeschicht einbringen zu konnen . Dazu kon- 
nen bekannte Druck techniken angewandt we r den, wobei da- 
rauf zu achten ist, dafi der Markierungsstof f beim spate- 
ren Anfeuchten der Klebeschicht nicht oder nur in einem 
geringen Anteil entfernt wird. Vorzugsweise wird der 
Markierungsstof f auf die noch feuchte Klebeschicht bzw. 
Gummierung mittels eines Ink-Jet-Drucker s aufgebracht. 
Der in einem geeigneten Losungsmittel enthaltene Markie- 
rungsstof f dringt dabei in diese Schicht ein. 

Ei-e Alternative dazu besteht darin, das Aufbringen der 
Klebeschicht in zwei Stufen durchzuf iihren, wobei zv/ischen 
den einzelnen Stufen der Markierungsstof f aufgebracht 
wird . 

Die erf indungsgemaBe Wertmarke bietet auBerdem dem Phila- 
telisten grundsatzlich die Moglichkeit, f estzustellen 
bzw. feststellen zu lassen, ob eine Wertmarke noch die 
Originalgummierung aufweist. Es ist bekannt, dafi Wertmar- 
ken mit der Originalgummierung in Sammlerkre isen zu einem 
wesentlichen hoheren Wert gehandelt werden als Wertmarken 
mit fehlender Gummierung. Urn nun die Wertmarken ohne Gum- 
mierung aufzuwerten, wurde bereits vielfach die Gummie- 
rung nachtraglich wieder aufgebracht. 

Durch die er f indungsgemafie Losung wird ein derartiger 
Falschungsversuch erheblich erschwert, da in diesem Fall 
spezielle Gummierstof f e bzw. Beimischungen verwendet wer- 
den. Der Falscher kann daher nicht auf handelsubliche 
Produkte zur Aufbringung einer Klebeschicht zuriickgrei- 
f en . 

Weitere Vorteile und vorteilhafte Weiterbi ldungen sind 
Gegenstand der Unteranspruche und Inhalt der nachfolgen- 
den detaillierten Beschreibung des Er f indungsgegenstandes 
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anhand der Figuren. Darin zeigen: 



Fig. 1 



eine er f indungsgemaBe Wertmarke, 



Fig. 2-4 



Schni ttansichten zu verschiedenen Ausfuh- 
rungsformen einer erf indungsgemafien Wert- 
marke ( zur klareren Darstellung sind die 
einzelnen Schichten getrennt gezeichnet), 



Fig. 5 



eine schemat ische Darstellung einer Vor- 
richtung zur Herstellung erf indungsgemafier 
Wertmarken, 



Fig . 6 



Schnittansicht einer damit hergestellten 
Wertmarke. 



.In der Fig. 1 ist eine Wertmarke 1 dargestellt. Die Wert- 
marke besteht aus einem Papier- oder auch Kunststof fblatt 
2 (Fig. 2) und zeigt auf seiner Vorderseite ein Druck- 
bild 3. Die Riickseite der Wertmarke ist mit einer Klebe- 
scbicht oder Gummierung 4 (Fig. 2) versehen, die nach 
Befeuchtung ihre Klebeeigenscha f ten zeigt. Fur Wertmarken 
geeignete Klebstoffe sind zum Beipiel Gummiarabicum und 
Dextrin. Die kunstlichen Klebstoffe haben die Eigen- 
schaft, dafi sie nur mit wenig Wasser angefeuchtet werden 
miissen urn die maximale Klebkraft innerhalb kurzester Zeit 
zu erreichen. Andere mogliche Klebstoffe waren z. B. ein 
Tier- oder Fischleim. Diese Klebstoffe werden ebenfalls 
nach bekannten Gummierver f ahren in Form einer Losung auf 
die noch nicht zugeschnittene, aber bereits bedruckte 
Papierbahn aufgebracht und anschlieBend getrocknet. 

In einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm wird der Klebstoff- 
losung vor dem Aufbringen auf das Papier ein Markierungs- 
stoff 4 beigemengt. Dieser Markierungsstof f kann maschi- 
nell durch die Papier schicht 2 hindurch erkannt werden. 
Er kann in der Klebeschicht entweder in geloster Form 
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vorliegen oder in Form von Pigsenten cder einftelxien Par- 
ti k e I n homogen im gesamten Voiunen ver telle sein. V/egen 
der relativ hah en Di eke der Klebeschicht and der Durch- 
sstzung si it Markierur-gsstof f im gesamten Vc- lumen - die 
Auf tragsmengen fur diese Kiebesch ichten liegen allgemein 
zwischen 18 una 35 g/m~ - konnan die Wertsnarken init ei- 
nem hohen Anteil an Mark ierungsstof f versshsn warden . so 
da£ sich eine gut a inaschinelle Bearbe i tbarke i t ergibt, 
Der Mark ierungsstof f selbst kann z , E.. ein Fluorescent - 
stoff, ein Magnets toff oder ein elektrisch ieitfahiger 
Stoff sein, 

Oe sign a c -3 Flu o r i S s 21 a r> s 3 1. o f z e 2 in^ ^ o ^ r^ii 5== 7 .7_^ r. - * ~_ t: o 0H0 -3 ■ d i e 
im visuelien oder infraroten (IR) Spektralber eich. anreg- 
bar sind una auch in diessm Spektralber eich emi tt ieren, 
da in diesen Bereichen der Trans mi ss iensante i 1 der elek- 
tromagnet ischen Strahlung durch Papier relativ hoch ist. 
I hi UV-Bereich hingegen seigen viele Fapiere { je nach Art 
der Fullstoffe) eine starke Absorption, so da£ sich im UV 
anregbare Luminophore nicht bei alien Papieren eignen. 
Ein besonders geeignetes Luminophor ist z. B. Chloro- 
phyll, das im visuelien Bereich anregbar ist und im IR 
emi 1 1 ier t . 

Fur eine magnetische Mark ier una konnen der Klebeschicht 
(z. B. Gummiarabicum) 2 % eines magnetisierbaren Eisen- 
oxides (z. B. Mag 1730 von Bayer Leverkusen) zugesetzt 
werden. Fur die maschinelie Erkennung kann eine Sensor- 
vorrichtung verwendet werden, die aus einer Magnetisie- 
rungsstat ion, z. B. einem Permanentmagneten und einer 
daran anschliefienden Sensor station besteht, an denen der 
Trager mit der Wer tmarke vorbeigef uhrt wird. Die Sensor- 
station besteht aus inehreren in einer Reihe quer sur 
Transportr ichtung angeordneten Tonkopfen, mit Hi if e derer 
der Markierungsstof f nachgewiesen wird. 
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Eine elektrisch leitfahige Markierung erhait man, wenn 
man der Klebeschicht ein Metallpulver Oder Metallfaden- 
stucke beimischt. Der Nachweis erfolgt beriihrungslos, 
z. B. nach bekannten kapazitiven Mefiver f ahren 
5 (EP-A 97 570), oder mit Hilfe von Mikrowellen 
(DE-OS 30 16 698) . 

Da bei Wertmarken die Klebeschicht haufig durch Anfeuch- 
ten mit der Zunge aktiviert wird, miissen die Markierungs- 
10 stoffe, falls sie sich in den aufleren Bereichen der Kle- 
beschicht befinden, die Bestimmungen des Lebensmittelge- 
setzes erfiillen. Chlorophyll ist z. B. ein derartiger 
Luminophor, der diesen Bestimmungen ebenfalls gerecht 
wird • 

15 

Um von den allgemeinen Bedingungen des Lebensmi ttelge- 
setzes unabhangig zu werden, kann der Markierungsstof f 
auch lediglich in innere, in Nahe der Papierschicht lie- 
gende Bereiche der Klebeschicht eingebracht werden. Die 

20 Klebeschicht wird dazu in zwei Stufen aufgebracht, wobei 
die in der ersten Stufe aufgebrachte Klebeschicht das 
Markierungsmater ial enthalt, wahrend die in der zwei ten 
Stufe aufgebrachte Klebeschicht frei vom Markierungsstof f 
ist. Damit ergibt sich ein. Schichtaufbau mit einer zwei- 

25 komponent igen Klebeschicht 5 und 6, wie in Fig. 3 ge- 

zeigt, wobei die Schicht 5 den Markierungsstof f enthalt. 

Der Markierungsstof f kann auch in einem separaten Ar- 
beitsgang auf die Klebeschicht aufgedruckt werden. Die 

30 Pig. 4 zeigt den Schichtaufbau einer derartigen Wertmar- 
ke. Auf die Wertmarke wird zunachst wie im vorigen Bei- 
spiel eine Klebeschicht 7 aufgebracht. Auf diese Schicht 
wird dann der Mark ierungss tof f 8 aufgedruckt und an- 
schlieBend mit der zweiten Klebeschicht 9 abgedeckt. Der 

35 Markierungsstof f ist somit zwischen den beiden Klebe- 

schichten e ingeschlossen . Die Wertmarke kann folglich in 
der ublichen Weise angefeuchtet werden, um sie auf einen 
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Trager auf subr ingen, ohne Gerahr zu laufen, dai3 beim An- 
feuchten der Hark ierungss tof f entfernt wird. 

Unter Anwendung geeigneter Druckverfahren kann der Mar- 
ie ierungsstoff .auch direkt. auf die auBere Oberflache der 
Klebeschicht aufgebracht werden (Fig, 5). Dazu wird die 
bereits mi t dem grafischen Aufdruck versehene Papierbahn 
10 zunachst einer Guamierungss tat ion zugefuhrt, in der 
nach bekannten Verfahren eine Klebstof f losung uber eine 
Rolle 11 aufgebracht wird. An diese Gummier station 
schlieBt sich ein Ink-Jet-Drucker 12 an, mit Hilfe dessen 
der Markierungsstof f auf die noch feuchte Klebstof f losung 
aufgebracht wird, Der Markierungsstof f ist dabei in einer 
geeigneten fl us si gen Losung enthalten, so daB der Mar- 
kierungsstof £ beim Auftreffen auf die Klebstof f losung in 
diese eindringt. AnschlieBend wird die Klebstof f losung in 
der Trockenstation 13 getrocknet. Die Fig. 6 zeigt 
schlieBlich die sich daraus ergebende Klebeschicht 14. 
Sie ist bis in tief in die Schicht gehende Bereiche mit 
dem Markierungsstof f 15 durchsetzt. Diese Wertmarke kann 
damit ebenfalls nach dem ublichen Verfahren angefeuchtet 
werden, ohne daB dabei ein inerklicher Anteil des Markie- 
rungsstoffs entfernt wird. 

Das Aufbringen des Markierungsstof f s mittels eines Druck- 
verfahrens hat den Vorteil, daB hier der Markierungsstof f 
in gezielter Form auf die Wertmarke aufgebracht werden 
kann. Damit ergibt sich eine Codierungsmoglichkei t zur 
Kennzeichnung von Wertmarken eines bestimmten Wertes oder 
Klasse und damit die Moglichkeit, z. B. den Wert der Mar- 
ke bei der automat ischen Bearbeitung maschinell festzu- 
stellen und zu prufen. Diese Codierung kann z » B. in Form 
eines Balkencodes oder in Form mehrerer konzentr ischer 
Ringe unterschiedlicher Ringdicken und/oder Durchmesser 
ausgefuhrt werden. Letztere Moglichkeit erlaubt eine Pru- 
fung der Wertmarke, unabhangig von der jeweiligen Orien- 
tierung der Marke beim Durchgang durch die Priifvorrich- 
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tung. 



Der Balkencode bzw. die konzentr ischen Ringe werden in 
einer sich standig wiederholenden Folge auf die Klebe- 
5 schicht aufgedruckt und sind so dimensioniert , dafi nach 
dem Zuschneiden der Papierbahn sichergestellt ist, daB 
immer ein kompletter Code auf jeder einzelnen Wertmarke 
vorliegt. Da in der Regel jedoch die Papierbahn bereits 
vor Aufbringen der Klebeschicht mit dem grafischen Druck- 
10 bild versehen wird, kann dieser Umstand dazu ausgenutzt 
werden, den Markierungsstof f in Kongruenz mit dem Druck- 
bild lokal gezielt auf die Klebeschicht auf zudrucken . 

Eine weitere vorteilhafte Wei terbildung der erfindungs- 
15 gemaBen Wertmarke besteht darin, mehrere verschiedene 

Markierungsstof fe der Klebeschicht beizumischen bzw. auf 
die Klebeschicht auf zudrucken. Sind z. B. vier verschie- 
dene Markierungsstof fe vorgesehen, so ergeben sich daraus 
15 Kombinationsmoglichkeiten, diese Markierungsstof fe 
20 aufzubringen und damit die verschiedenen Wertmarken zu 

kennzeichnen. Ein derartiges Codierungsver f ahren wird in 
der DE-OS 21 25 336 naher beschrieben. Dabei werden 
allerdings lumineszierende Stoffe verwendet, die im UV 
angeregt werden und somit fur die vorliegende Erfindung 
25 weniger geeignet sind. Das Prinzip der Codierung la£t 
sich jedoch auch # mit anderen Markierungsstof fen reali- 
sieren, z. B. bei Verwendung von im IR bzw. im visuellen 
Bereich anregbaren und emi tt ierenden Luminophore. 
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Fig. 6 



